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Attuatore scorrevole 24 Vdc

24 Vdc Sliding actuator

Opérateur coulissant 24 Vdc

Actuador para cancelas correderas 24 Vdc
24 Vdc Schiebetorantrieb

Zupodpevog ekKIvNTAG 24 Vdc
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conformita a quanto previsto dalle leggi nazionali dei Paesi dell'UE che recepiscono la Direttiva RAEE. Lo scopo € prevenire effetti negativi sul’ambiente e sulla
salute umana, garantendo la corretta gestione del prodotto come rifiuto, evitando quindi uno smaltimento abusivo sanzionabile dalla legge.
Per una corretta gestione del prodotto, si prega di verificare le disposizioni locali previste nel vostro paese.

* RAEE - Informazione agli utilizzatori
Il simbolo del bidone barrato indica che il prodotto a fine vita deve essere raccolto separatamente dagli altri rifiuti e inviato presso centri di raccolta autorizzati, in
—

* Per ulteriori informazioni www.vimar.com
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VIMAR

ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

1 - Caratteristiche di prodotto
Automazione, ACTO 600D, per cancelli scorrevoli residenziali e condominiali ad uso intensivo. L'attuatore elettromeccanico irreversibile & dotato di un
motore in bassa tensione, 24 Vdc, e uno sblocco meccanico che permette di aprire e chiudere il cancello manualmente. Il motore aziona un gruppo
riduttorre, lubrificato con grasso permanente, racchiuso in una fusione d’alluminio di grosso spessore ma di ridottissimo ingombro. La scheda elettroni-
ca di comando ¢é integrata al corpo dell'attuatore, con la predisposizione per 'alloggiamento della batteria tampone (opzionale).

Caratteristiche tecniche

Alimentazione

ESM2 230 Vac (+10%, -10%)
ESM2.120 120 Vac (+10%, -10%)

ESM2.1000 230 Vac (+10%, -10%)
ESM2.1000 120 Vac (+10%, -10%)

Frequenza 50-60 Hz
Alimentazione scheda 22 Vac
Alimentazione motore 24 Vdc

Frequenza di utilizzo

Servizio intensivo

Potenza nominale motore 140 W 160 W
Velocita 10 m/min 9 m/min
Cremagliera Modulo 4

Temperatura di esercizio Da -25°C a +55°C

Grado di protezione 1P45

Rumorosita < 70dBA

Peso massimo cancello 600 Kg 1000 kg

Dimensioni (LxHxP)

308x270x225 mm

Peso attuatore

10,8 kg

2 - Impianto tipo
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L 3x1,5 mm? (230 Vac)
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Componenti per realizzazione impianto completo

Componenti principali

Accessori complementari (optional)

Descrizione Rif. Descrizione Rif.
Attuatore A Fotocellule da colonnina G

Lampeggiante B Colonnine H

Fotocellule da parete D

Selettore a chiave E

Cremagliera F

Verifiche preliminari

Per un corretto funzionamento dell’automazione la struttura del cancello esistente, o da realizzare, deve presentare i seguenti requisiti:

- Le ruote del cancello siano montate in posizione tale da dare stabilita al cancello stesso e che siano in buono stato ed efficienti.

- La rotaia sia libera diritta e pulita in tutta la sua lunghezza con battute d’arresto obbligatorie sia in apertura che in chiusura.

- La guida superiore sia in asse con la rotaia, i pattini siano integri e lubrificati e con un gioco di circa 1 mm. per parte in modo da faci-
litare lo scorrimento dell’anta.

- Gli spazi tra le parti mobili e le parti fisse del cancello siano di entita prevista dalle norme nazionali o comunque siano ricondotti ai
canoni di sicurezza applicando un adeguato sistema di protezione.

- |l peso del cancello non deve superare i 600 kg.

- Assenza di serrature meccaniche di chiusura.
Si raccomanda di effettuare gli interventi necessari per garantire I'affidabilita e la sicurezza dell’automazione.

©)
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3 - Dimensioni e ingombri
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4 - Operazioni preliminari

Fig. 1

Aprire lo sportellino di sblocco, inserire
e ruotare la chiave di sblocco

Rimuovere il coperchio di sblocco,
svitare la vite del pomello di sblocco,

rimuovere il pomello di sblocco e svi- Reinserire il pomello di sblocco e
tare la vite di fissaggio del coperchio Rimuovere il coperchio sbloccare il motoriduttore ruotando il
alla fusione del motoriduttore del motoriduttore pomello in senso orario per 5 giri

Prima del fissaggio dell’attuatore verificare la distanza tra il cancello e il motoriduttore (vedi figura 3).

Automazione T
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Fig. 3
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5 - Ancoraggio del motoriduttore

Individuato il luogo dove installare il motoriduttore (che pud essere alla destra o alla sinistra del cancello), € possibile ancorare il motoriduttore al suolo
in due modi:

A) murando la piastra di fondazione in una piattaforma di calcestruzzo da realizzare

B) ancorando la piastra a una piattaforma di calcestruzzo da realizzare o gia esistente usando 4 tasselli metallici M10 ad alta resistenza (non forniti)
Nota: la piastra deve essere cementata o tassellata seguendo scrupolosamente le misure indicate in Fig. 3 per garantire il corretto ingranamento tra
pignone e cremagliera.

Si consiglia sempre di murare una piattaforma di calcestruzzo che sporga di qualche centimetro dal livello del suolo per evitare il riscio del ristagno di
acqua piovana nella zona del motoriduttore.

A) Muratura della piastra

1) Inserire e avvitare per tutta la lunghezza le viti M8x50 (rif. A) negli appositi inserti filettati (rif. B) della piastra (Fig. 4A).

2) Inserire i tappi di gomma (rif. A) sulle viti M8x50 (rif. B) appena inserite nella piastra (Fig. 4B). Tali tappi sono indispensabili e servono ad evitare che
il cemento faccia presa sulle viti impendendo di essere svitate in futuro.

3) Estrarre le zanche di ancoraggio con l'ausilio di un cacciavite (Fig. 4C).

4) Posizionare la piastra in modo che la freccia sulla piastra (rif. A) sia rivolta verso la cremagliera (Fig. 4D).

5) Inserire i tubi corrugati per il passaggio dei cavi nell'apposito foro quadrato (rif. B), il foro permette il passaggio di un corrugato da 32 mm e di uno da
25 mm. Dovesse essere necessario inserire altri tubi corrugati, liberare il secondo foro quadrato (rif. C) presente nella piastra (Fig. 4D). | tubi corrugati
devono fuoriuscire dalla piastra di 5 cm.

6) Eseguire la gettata di cemento avendo cura che la piastra sia murata perfettamente in piano.

B) Ancoraggio con tasselli a espansione

Nel caso in cui non sia gia esistente, preparare una piattaforma perfettamente piana di calcestruzzo tenace di area sufficientemente piu grande della

piastra.

1) Nel caso di piattaforma da realizzare, eseguire la gettata avendo comunque cura di far uscire dalla gettata i tubi corrugati in posizione tale da poter
successivamente posizionare correttamente la piastra rispetto al cancello com indicato in Fig. 3.

2) Ruotare la piastra di 180° sempre con la freccia che punta verso la cremagliera (Fig. 5A), posizionarla rispettando le misure di Fig. 3 e usarla come
dima per marcare la posizione dei 4 fori per i tasselli (rif. A) e delle viti di ancoraggio del motoriduttore (rif. B) (Fig 5B). Ruotare la piastra € necessario
perché altrimenti gli inserti filettati impediscono di posare la piastra in piano.

3) Marcati i punti dei tasselli e delle viti effettuare i fori per tasselli ad alta resistenza M10x120 (non forniti) per il fissaggio della piastra ed i fori per le viti
di ancoraggio del motoriduttore (almeno @14 profonita min. 60 mm).

4) Riportare la piastra in posizione e ancorarla alla piattaforma di cemento.

6 - Regolazione in altezza e fissaggio del motoriduttore

L'attuatore € dotato di un sistema di regolazione dell'altezza in modo da rendere agevole la regolazione del gioco tra pignone e cremagliera e in modo
da poter compensare eventuali abbassamenti del binario senza agire sulle regolazioni della cremagliera.

Per regolare I'altezza e fissare del motoriduttore procedere nel seguente modo:

- Nel caso le viti M8x50 di fissaggio del motoridittore siano ancora inserite nella piastra, svitarle.
La base del motoriduttore & dotata di 4 dadi posizionati nella parte inferiore della fusione del motoriduttore a fianco delle asole di fissaggio. Avvitare
ai dadi attraverso gli appositi fori i 4 grani forniti (rif. A Fig. 6A).

- Posizionare il motoriduttore rispettando le misure indicate nella Fig. 3. Appoggiare il motoriduttore sulla piastra in modo che esso sia in posizione di
lavoro, inserire le rondelle nelle viti di fissaggio M8x50 (rif. A Fig. 6B) e avvitarle effettuando solo qualche giro di filetto senza serrare.

- Agire sui grani per regolare correttamente l'altezza del motoriduttore garantendo il corretto gioco con la cremagliera e assicurando che il motoriduttore
sia in bolla.

- Definita la posizione desiderata serrare le viti di fissaggio.

() 3
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7 - Installazione della cremagliera
Prima di iniziare l'installazione della cremagliera controllare i fermi meccanici del cancello, nel caso non siano presenti 0 non robusti & necessario instal-

larli (vedi figura 7)

Fig. 7

Nel caso si utilizzi la cremagliera ad avvitare si consiglia di assemblare i moduli per verificare che i punti di fissaggio non interferiscano con le ruote di
scorrimento (vedi figura 8).

OK NO OK OK OK OK NO OK

Yo XY XYY Y oX.Y

- = Fig. 8

- Si deve garantire un gioco di 1,5 mm. tra pignone e cremagliera su tutta la lunghezza del cancello (Fig. 9). Per regolare il gioco tra pignone e
cremagliera fare riferimento al paragrafo "6 - Regolazione in altezza e fissaggio dell'attuatore”.

N.B.: questa operazione &€ molto importante per il funzionamento e la durata del motoriduttore. Infatti & opportuno che il carico del cancello non gravi
sul pignone perché potrebbe danneggiare I'automazione.

|
\ ’ \ fm\ {\ '\ [ \ ’ \ ’ \ f 1,5 mm ottenuti al termine della regolazione
Siiva

Fig. 9

- Dopo aver sbloccato I'attuatore chiudere completamente il cancello.
Appoggiare la cremagliera al pignone del motoriduttore. Prima di forare per il fissaggio controllare che le viti non interferiscano con le ruote di
scorrimento.

4 ©
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ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

Iniziare il fissaggio del primo metro di cremagliera, spostando il cancello manualmente verso I'apertura verificando che appoggi correttamente con il

pignone dell’attuatore.
Accostare il secondo elemento della cremagliera al precedente, utilizzando un pezzo di cremagliera per allineare correttamente le dentature dei 2 ele-

menti (vedi figura 10).

Fig. 10

Fissare tramite le viti il secondo elemento della cremagliera e ripetere la procedura per la lunghezza totale del cancello.

8 - Installazione delle staffe di finecorsa
Sbloccare manualmente il motoriduttore, portare il cancello nel punto di massima apertura, fissare la staffa del finecorsa Sx in modo che il magnete sia
in corrispondenza al sensore, portare il cancello nel punto di massima chiusura, fissare la staffa del finecorsa Dx in modo che il magnete si in corrispon-

denza al sensore (vedi figure 11-13).

Fig. 11
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9 - Collegamento alla rete elettrica

Svitare le quattro viti (A) e rimuovere il coperchio della sede del trasformatore.

Forare il passacavo (B) situato nella base del motoriduttore e passare il cavo di alimentazione tripolare, sguainare fase e neutro per circa 30 cm e la
terra per circa 5 cm. Fissare la guaina del cavo serrando il parastrappo (C).

La fase e il neutro dovranno essere collegati al portafusibile che si trova all'interno dell'alloggiamento del trasformatore (fare riferimento alle istruzioni
della centrale di comando), la terra dovra essere crimpata all'occhiello (D) avvitato alla base del motoriduttore.

Per i passaggi cavi fare riferimento al particolare in fig. 12.2.

Rimontare il coperchio della sede del trasformatore e riavvitare le viti.

Fig. 12.2

Una volta effettuati i collegamenti elettrici, ribloccare il motoriduttore e rimontare il coperchio del motoriduttore seguendo la procedura inversa a quella
illustrata al paragrafo "4 - Operazioni preliminari".

10 - Collegamenti elettrici alla centrale
Di seguito sono riportati i collegamenti elettrici alla centrale nel caso si renda necessaria la sostituzione.
Rimontare il coperchio della sede del trasformatore e riavvitare le viti.

RS05/RS06

CN1 CN2
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Bianco Marrone

24 Vdc Fig. 13.1
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of EU Countries that implement the WEEE Directive. The objective is to prevent any harmful effects on the environment and on human health by ensuring that
products are disposed of correctly, avoiding illegal disposal sanctioned by law.
To dispose of the product correctly, please check local dispositions in your country.

* WEEE - User information
The crossed out bin symbol indicates that the product must be sent to separate collection facilities for recovery and recycling, in compliance with the national laws
—

* For further information see www.vimar.com website
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ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

1 - Product features

ACTO 600D automatic gate system for heavy-use residential and condominium sliding gates. The non-reversible, electromechanical actuator is equipped
with a low-voltage 24 Vdc motor and a mechanical release which enables the gate to be opened and closed manually. The motor operates a gear
unit, lubricated with permanent grease, which is enclosed in a thick but extremely compact die-cast aluminium housing. The electronic control board is
integrated in the body of the actuator, with the provision of a housing for the back-up battery (optional).

Technical characteristics

Supply voltage

ESM2 230 Vac (+10%, -10%)

ESM2.120 120 Vac (+10%, -10%)

ESM2.1000 230 Vac (+10%, -10%)
ESM2.1000 120 Vac (+10%, -10%)

Frequency 50-60 Hz
Board voltage supply 22 Vac
Motor voltage supply 24 Vdc

Frequency of use

Heavy duty service

Rated motor power 140 W 160 W
Speed 10 m/min 9 m/min
Rack Module 4

Operating temperature From -25°C to +55°C

Protection rating P45

Noise < 70dBA

Maximum gate weight 600 Kg 1000 kg

Dimensions (WxHxD)

308x270x225 mm

Motor weight

10.8 kg

2 - System type

Q®

--- 2x1 mm?
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® 8 ----3x0.5 mm?
- 4x0.5 mm? 2%0.5 mm? —‘
L e oo

2x0.5 mm?

L— 3x1.5 mm? (230 Vac)

4x0.5 mm?

Components for implementing a complete system

Main Components Accessories (optional)
Description Ref. Description Ref.
Actuator A Post-mounted photocells G
Blinking B Posts H
Wall-mounted photocells D
Key selector E
Rack F

Preliminary checks

For the automatic gate system to function properly, the structure of the existing gate, or the one to be made, must meet the following

requirements:

- The wheels of the gate are mounted in such a position as to provide stability to the gate and are in a good condition and efficient.

- The rail is clear, straight and clean throughout its length with mandatory stops for both opening and closing.

The top guide is aligned with the rail, the sliding blocks are intact and lubricated and with a clearance of approximately 1 mm. on
each side so as to facilitate the sliding of the gate leaf.

The spaces between the moving and fixed parts of the gate are of the size required by the national standards or in any case comply
with safety standards by applying an adequate protection system.

The weight of the gate must not exceed 600 kg

No mechanical closing locks.

It is recommended to take the necessary steps to ensure the reliability and safety of the automatic gate system
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3 - Dimensions and overall dimensions
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Fig. 1

4 - Preliminary procedures

Open the release flap, insert and turn
the release key

Fig. 2.2

Remove the release cover, loosen
the screw on the release knob,

remove the release knob and loosen Reposition the release knob and
the fixing screw on the cover on the Remove the cover release the gear motor by turning the
gear motor casting from the gear motor knob clockwise 5 revolutions

Before securing the actuator, check the distance between the gate and the gear motor (see figure 3).

Automatic ¢ % /
gate system | ‘\\ I," ; N~

........................ 6717

Fig. 3
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5 - Anchoring the gear motor

After identifying the position where you are going to install the gear motor (which can be to the right or left of the gate), you can anchor the gear motor
to the ground in two ways:

A) by bedding the base plate into a concrete plinth (to be constructed)

B) by anchoring the plate to a concrete plinth (pre-existing or to be constructed) using 4 high-strength M10 metal anchor bolts (not supplied)

Note: the plate must be bedded in concrete or anchored taking care to respect the measurements given in Fig. 3 to ensure that the pinion meshes
correctly with the rack.

We recommend that the plate is always bedded into a plinth that has a height of a few centimetres above ground level to avoid the risk of water collecting
around the gear motor.

A) Bedding the plate in concrete

1) Screw the M8x50 screws (ref. A) fully into the threaded inserts (ref. B) in the plate (Fig. 4A).

2) Fit the rubber plugs (ref. A) on to the screws M8x50 (ref. B) screwed into the plate (Fig. 4B). These plug are essential as they prevent the cement
adhering to the screws, so that, if necessary, the screws may be removed in the future.

3) Using a screwdriver, lift up the anchor tabs (Fig. 4C).

4) Position the plate so that the arrow (ref. A) is pointing towards the rack (Fig. 4D).

5) Insert the corrugated pipes for cables in the square hole (ref. B); the hole can accept one 32 mm pipe and one 25 mm pipe. If additional corrugated
pipes are to be installed, open up the second square hole (ref. C) in the plate (Fig. 4D). The corrugated pipes must project 5 cm beyond the plate.

6) Cast the concrete, making sure that the plate is positioned perfectly level.

B) Anchoring the plate with expansion bolts

If there is no pre-existing plinth, construct a perfectly level and sturdy concrete plinth with an area sufficiently larger than the plate.

1) If a plinth is to be constructed, cast the concrete making sure that the corrugated pipes are positioned so as to allow the plate to be subsequently
positioned correctly relative to the gate, as indicated in Fig. 3.

2) Turn the plate over through 180°, keeping the arrow pointing towards the rack (Fig. 5A), and position it in accordance with the measurements in Fig.
3 and use it as a template to mark out the positions of the 4 holes for the anchor bolts (ref. A) and the gear motor fixing screws (ref. B) (Fig 5B). The
plate must be turned over otherwise the threaded inserts would prevent it from lying flat.

3) Mark the centres of the anchors and of the screws and drill holes for the high-strength M10x120 anchor bolts (not supplied) and the holes for the gear
motor fixing screws (at least @14 with min. depth 60 mm).

4) Reposition the plate and secure it to the concrete plinth.

6 - Operator height adjustment and fixing

The operator has a height adjustment mechanism to facilitate the adjustment of the clearance between the rack and pinion and to compensate any
lowering of the track without having to adjust the rack.

To adjust the height and fix the gear motor, proceed as follows:

- If the M8x50 gear motor fixing screws are still screwed into the plate, unscrew them.
The gear motor base is fitted with 4 captive nuts positioned on the underside of the gear motor casting, alongside the fixing slots. Screw the 4 studs
provided into the nuts through the holes (ref. A Fig. 6A).

- Position the gear motor observing the measurements shown in Fig. 3. Rest the gear motor on the plate in its working position, fit the washers to the
M8x50 fixing screws (ref. A Fig. 6B) and screw them in by just a few turns without tightening.

- Screw in the studs to position the gear motor at the correct height and to ensure the correct clearance between the pinion and the rack; use a spirit
level to check that the gear motor is level.

- Once the gear motor is positioned correctly, tighten the fixing screws.

& 11
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7 - Mounting the rack
Before you start installing the rack, check the mechanical stops of the gate. If they are missing or not strong enough you need to install them.

Fig. 7

If you are using the screw rack it is advisable to assemble the modules to verify that the fixing points do interfere with the movement of the wheels
(see Figure 8).

OK NO OK OK OK OK NO OK

IR Y

- - Fig. 8

There should be a clearance of 1.5 mm. between the pinion and rack over the whole length of the gate (Fig. 9). To adjust the clearance between
the pinion and the rack, refer to paragraph “6 - Operator height adjustment and fixing”.

N.B.: This operation is very important for the operation and durability of the gear motor. The load of the gate should not weigh on the pinion because it
may damage the automatic gate system.

\’ \’ HHHH \’ H 1.5 mm obtained at the end of the adjustment
\J |

Fig. 9

- After unlocking the actuator close the gate completely.

Rest the rack against the pinion of the gear motor. Before doing the drilling for fixing, check that the screws do not interfere with the movement of
the wheels.
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Start securing the first metre of rack, moving the gate manually towards the opening, checking that it rests properly with the pinion of the actuator.
Move the second element of the rack near to the previous one, using a piece of rack to align the teeth of the 2 elements correctly (see figure 10).

Fig. 10

Use the screws to secure the second element of the rack and repeat the procedure all along the gate.

8 - Mounting the limit switch brackets

Manually unlock the gear motor, move the gate to the point where it is completely open, secure the bracket of the limit switch Sx so that the magnet
matches the sensor, move the gate to the point where it is completely closed, and secure the bracket of the limit switch Dx so that the magnet matches the

sensor (see Figures 11-13).

(e — ]

Fig. 11
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9 - Connecting to the power mains

Loosen the four screws (A) and remove the cover from the transformer seat.

Drill the cable outlet (B) situated in the gear motor base and thread the three-pole power supply cable through, stripping the phase and neutral for approxi-
mately 30 cm and the earth for approximately 5 cm. Fix the cable sheath by tightening the tear-proof clamp (C).

Phase and neutral must be connected to the fuse carrier situated inside the transformer housing (please refer to the control panel instructions), earth
must be crimped to the eyelet (D) screwed onto the base of the gear motor.

Please refer to the detail in fig. 12.2 for the cable passage.

Reposition the cover onto the transformer seat and tighten all screws.

Fig. 12.2

Once the electrical connections have been made, block the gear motor again and reposition the gear motor cover following the procedure illustrated in
paragraph "4 - Preliminary procedures” in the reverse order.

10 - Electrical connections to the control panel
Below are the electrical connections to the control panel if replacement is necessary.
Reposition the cover onto the transformer seat and tighten all screws.

RS05/RS06

CN1 CN2

10(11|12/13
= = e

14
=

15
=

16
=

17
==

18
==

19
==

Blue 9

White Brown

24 Vdc Fig. 13.1
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SL24.W

o —————

MOT PS AUX

[ IR [ I
21122 (0|1(1])2 10{11| 0 |A1[A2| |99

White Brown Blue ¢

24 Vae Fig. 13.2
SL24.T
(T O
21|22|12| 1 (14| 1| 0 |10| 11 99(51(52|99
White Brown
24 Vdc
Fig. 13.3
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Le symbole du bac barré signifie que le produit en fin de vie doit étre collecté séparément des autres déchets et envoyé aux centres de collecte agréés
conformément aux dispositions nationales des pays de I'UE qui ont transcrit la directive DEEE. Le tri permet de prévenir les nuisances écologiques et sanitaires,
de bien gérer la mise au rebut du produit et de ne pas encourir de sanction.

Pour une bonne gestion du produit, vérifier les dispositions locales en vigueur dans votre pays.

ﬁ * DEEE - Informations destinées aux utilisateurs
| |

» Pour informations détaillées voir www.vimar.com

16



ELVOX Gates

VIMAR

ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

1 - Caractéristiques du produit

Automatisme ACTO 600D pour portails coulissants résidentiels et en copropriété a usage intensif. L'actionneur électromécanique irréversible est équipé
d'un moteur basse tension 24 Vdc et d'un déblocage mécanique qui permet d'ouvrir et de fermer manuellement le portail. Le moteur actionne un
groupe réducteur lubrifié avec de la graisse permanente, protégé par une épaisseur de fonte d'aluminium importante mais peu encombrante. La carte
électronique de commande est intégrée au corps de I'opérateur ou est préparé le logement de la batterie tampon (en option).

Caractéristiques techniques

ESM2 230 Vac (+10%, -10%)

ESM2.1000 230 Vac (+10%, -10%)

Alimentation ESM2.120 120 Vac (+10%, -10%) | ESM2.1000 120 Vac (+10%, -10%)
Fréquence 50-60 Hz

Alimentation de la carte 22 Vca

Alimentation du moteur 24 Vdc

Fréquence d'utilisation

Service intensif

Puissance nominale du moteur 140 W 160 W
Vitesse 10 m/min 9 m/min
Crémaillére Module 4

Température de service -25°Ca+55°C

Indice de protection IP45

Niveau de bruit < 70dBA

Poids maximum du portail 600 Kg 1000 kg
Dimensions (L x H x P) 308 x 270 x 225 mm

Poids du moteur 10,8 kg

2 - Type d'installation

2x0,5 mm? 1|

2®
---2x1 mm?

0®
----3x0,5 mm?

©

1 @

L— 3x1,5 mm? (230 Vac)

2x0,5 mm?

4x0,5 mm?

Q)

Composants pour la réalisation d'une installation complete

Principaux composants

Accessoires complémentaires (en option)

Description Réf. Description Réf.
Actionneur coulissant Cellules photoélectriques sur colonne G
Gyrophare Colonnes H

Cellules photoélectriques en saillie

Sélecteur a clé

mmo|w| >

Crémaillére

Vérifications préliminaires

Pour un bon fonctionnement de I'automatisme, la structure du portail existant ou a réaliser doit répondre aux caractéristiques suivantes.
- Les roues doivent étre montées de fagon a donner au portail une stabilité suffisante, elles doivent étre en bon état et efficaces.

- Le rail doit étre libre, droit et propre sur toute sa longueur avec les butées d'arrét obligatoires en ouverture et en fermeture.

- Le guide supérieur doit étre dans I'axe du rail, les patins doivent étre en bon état et lubrifiés, avec un jeu de 1 mm de chaque cété

pour faciliter le coulissement du vantail.

- L'espace entre les piéces mobiles et fixes du portail doit étre conforme aux normes nationales ou mis aux normes de sécurité par un

systéme de protection adapté.
- Le poids du portail ne doit pas dépasser 600 kg
- Absence de serrures mécaniques de fermeture.

Il est recommandé d'effectuer toutes les interventions nécessaires pour garantir la fiabilité et la sécurité de I'automatisme.
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3 - Dimensions et dimensions hors-tout

T T
- Ny

270

T —
308 ‘ 188 37 |

}A

Fig. 1

4 - Opérations préliminaires

Ouvrir le volet de déblocage, introduire
et tourner la clé de déblocage.

Enlever le couvercle de déblocage,
dévisser la vis du pommeau de

déblocage, retirer le pommeau de Réintroduire le pommeau de déblo-
déblocage et dévisser la vis de cage et débloquer le motoréducteur en
fixation du couvercle de la struc- Retirer le couvercle tournant le pommeau de 5 tours dans
ture du motoréducteur. du motoréducteur. le sens des aiguilles d'une montre.

Avant de fixer I'opérateur, vérifier la distance entre le portail et le motoréducteur (voir figure 3).

Automatisme | -
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5 - Ancrage du motoréducteur

Apres avoir choisi le lieu d'installation du motoréducteur (a droite ou a gauche du portail), ancrer le motoréducteur au sol en procédant de deux fagons :

A) en murant la plaque de fondation dans une plate-forme de béton a réaliser

B) en ancrant la plaque sur une plate-forme de béton a réaliser ou déja présente et en utilisant 4 chevilles métalliques M10 a haute résistance (non
fournies)

Remarque : la plaque doit étre cimentée ou ancrée a l'aide des chevilles en respectant attentivement les dimensions indiquées Fig. 3 pour assurer

I'engrénement entre pignon et crémaillére.

Il est toujours conseillé de maconner une plate-forme de béton en la faisant dépasser de quelques centimétres du sol pour éviter que I'eau de pluie ne

se dépose dans la zone du motoréducteur.

A) Macgonnerie de la plaque

1) Insérer et visser sur toute la longueur les vis M8x50 (rep.A) dans les orifices filetés (rep. B) de la plaque (Fig. 4A).

2) Enfiler les bouchons en caoutchouc (rep. A) sur les vis M8x50 (rep. B) préalablement insérées dans la plaque (Fig. 4B). Les bouchons sont
indispensables et servent a éviter que le ciment ne se solidifie sur les vis, ce qui empécherait de les retirer en cas de nécessité.

3) Dégager les pattes d'ancrage a l'aide d'un tournevis (Fig. 4C).

4) Installer la plaque de sorte que la fleche qui se trouve dessus (rep. A) soit tournée vers la crémaillére (Fig. 4D).

5) Faire passer les tubes ondulés servant a rassembler les cables dans l'orifice carré (rep. B) : I'orifice peut recevoir un tube ondulé de 32 mm et un de
25 mm. S'il s'avere nécessaire de faire passer d'autres tube ondulés, libérer le deuxieme orifice carré (rep. C) présent sur la plaque (Fig. 4D). Les
tubes ondulés doivent dépasser de 5 cm de la plaque.

6) Réaliser une coulée de ciment en s'assurant de magonner la plaque en position parfaitement plane.

Fig. (5A) Fig. (6A) Fig. (6B)

B) Ancrage par chevilles a expansion

Si cela n'a pas encore été réalisé, préparer une plate-forme de béton parfaitement plane un peu plus grande que la plaque.

1) Si la plate-forme doit étre réalisée, faire la coulée en ayant soin de laisser dépasser les tubes ondulés sur une position qui permettra de placer
correctement la plaque par rapport au portail, comme le montre la Fig. 3.

2) Tourner la plaque de 180° en orientant la fleche vers la crémaillere (Fig. 5A), l'installer en respectant les dimensions indiquées Fig. 3 et I'utiliser comme
gabarit pour marquer la position des 4 orifices pour les chevilles (rep. A) et les vis d'ancrage du motoréducteur (rep. B) (Fig 5B). Tourner la plaque car
les orifices filetés empéchent de la poser parfaitement plane.

3) Apres avoir marqué les points des chevilles et des vis, percer les orifices pour les chevilles haute résistance M10x120 (non fournies) servant a la
fixation de la plaque et les orifices pour les vis d'ancrage du motoréducteur (& mini 14, profondeur mini 60 mm).

4) Remettre la plaque en place et I'ancrer sur la plate-forme en ciment.

6 - Réglage en hauteur et fixation de I'opérateur

L'opérateur est équipé d'un systeme de réglage de la hauteur qui facilite la gestion du jeu entre le pignon et la crémaillere afin de compenser, si
nécessaire, I'abaissement du rail sans intervenir sur le réglage de la crémaillére.

Pour régler la hauteur et fixer le motoréducteur, procéder de la fagon suivante :

- Siles vis M8x50 de fixation du motoréducteur sont encore dans la plaque, les dévisser.
La base du motoréducteur présente 4 écrous dans la partie inférieure de la structure du motoréducteur, a c6té des fentes de fixation. Visser les 4
boulons fournis (rep. A Fig. 6A) sur les écrous a travers les orifices prévus a cet effet.

- Positionner le motoréducteur en respectant les mesures indiquées sur la fig. 3. Poser le motoréducteur sur la plaque de sorte qu'il soit en
position de travail, insérer les rondelles sur les vis de fixation M8x50 (rep. A Fig. 6B) et les visser de quelques tours mais ne pas les serrer.

- Agir sur les boulons afin de régler correctement la hauteur du motoréducteur pour garantir le jeu correct par rapport a la crémaillere et pour que le
motoréducteur soit parfaitement nivelé.

- Aprés avoir défini la position idéale, serrer les vis de fixation.
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7 - Installation de la crémaillére
Avant d'installer la crémaillére, vérifier les arréts mécaniques du portail ; s'ils sont absents ou trop faibles, les reinstaller.

Fig. 7

Si on utilise une crémaillere a visser, il est conseillé d'assembler les modules pour vérifier que les points de fixation ne génent pas les galets de
translation (voir figure 8).

OK NO OK OK OK OK NO OK

Y- XY YY Y XY

= Fig. 8

Maintenir un jeu de 1,5 mm entre le pignon et la crémaillere sur toute la longueur du portail (fig. 9). Pour régler le jeu entre le pignon et la crémaillere,
se référer au paragraphe "6 - Réglage en hauteur et fixation de I'opérateur”.

N.B.: cette opération est trés importante pour le fonctionnement et la durée de vie du motoréducteur. La charge du portail ne doit pas peser sur le pignon
pour éviter d'endommager l'automatisme.

1,5 mm a la fin du réglage

.v—vF

Fig. 9

- Aprés avoir débloqué I'opérateur, refermer complétement le portail.
Poser la crémaillere sur le pignon du motoréducteur. Avant de percer pour la fixation, vérifier que les vis ne génent pas les galets de translation.
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Fixer le premier metre de crémaillére et déplacer le portail a la main vers l'ouverture, vérifier qu'il s'appuie correctement sur le pignon de I'opérateur.
Accrocher le second élément de la crémaillére au précédent et utiliser une piece de crémaillére pour aligner correctement les dents des 2 éléments (voir
figure 10).

Fig. 10

Fixer avec des vis le second élément de la crémaillére et répéter la procédure sur toute la longueur du portail.
8 - Installation des étriers de fin de course

Débloquer le motoréducteur a la main et ouvrir entierement le portail ; fixer I'attache du fin de course Sx de fagon a placer I'aimant en face du capteur ;
amener le portail a son point de fermeture maximale ; fixer I'attache du fin de course Dx de fagon a ce que I'aimant soit en face du capteur (voir figure

11-13).

Fig. 11

21



ELVOX Gates VIMAR
ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

9 - Branchement au réseau électrique

Dévisser les quatre vis (A) et enlever le couvercle du logement du transformateur.

Percer le passe-cable (B) qui se trouve dans la base du motoréducteur et faire passer le cable d'alimentation tripolaire, dégainer la phase et le neutre
sur 30 cm environ et la terre sur 5 cm environ. Fixer la gaine du cable en serrant le dispositif de retenue (C).

Brancher la phase et le neutre sur le porte-fusible présent dans le logement du transformateur (consulter les consignes de la centrale de commande),
sertir la terre sur I'ceillet (D) vissé sur la base du motoréducteur.

Pour les passages de cables, faire référence au détail fig. 12.2.

Remonter le couvercle du logement du transformateur et revisser les vis.

Fig. 12.2

Aprés avoir réalisé les branchements électriques, rebloquer le motoréducteur et remonter son couvercle en inversant les opérations du paragraphe «
4 - Opérations préliminaires ».

10 - Branchements électriques a la centrale
Ci-dessous sont reproduits les branchements électriques a la centrale, utiles en cas de remplacement.
Remonter le couvercle du logement du transformateur et revisser les vis.

RS05/RS06

CN1 CN2
AR e N EEm
1/2(3|4|5|6|7|8|9]| |10/11[12]13|14|15[16| [17]18|19
I I e e o e
Bleu i D
Blanc Marron
24 Ve Fig. 13.1
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SL24.W

o —————

MOT PS AUX

[ IR [ I
21122 (0|1(1])2 10{11| 0 |A1[A2| |99

Blanc Marron

SL24.T
T
21|22|12| 1 [14| 1| 0 |10|11| |99|51|52|99|61|62(63| |31|99|32
Blanc Marron Bleu —— 1 @
24 Vdc
Fig. 13.3
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* RAEE - Informacién a los usuarios
E El simbolo del contenedor de basura tachado indica que el producto, al final de su vida Util, debe recogerse de forma separada de otros residuos y entregarse
a centros de recogida autorizados, de conformidad con las leyes nacionales de los paises de la UE que aplican la Directiva RAEE. El objetivo es prevenir
B sfectos negativos sobre el medio ambiente y la salud humana, garantizando la correcta gestion del producto como residuo, evitando asi su eliminacién abusiva
sancionada por la ley.
Para la correcta eliminacion del producto, consulte la normativa local de su pais.

* Mas informacion en www.vimar.com
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1 - Caracteristicas del producto

Automatizacion, ACTO 600D, para cancelas correderas para el sector residencial y comunidades de vecinos con un uso intensivo. El actuador
electromecanico irreversible esta provisto de un motor de baja tension, 24 Vdc, y un desbloqueo mecanico que permite abrir y cerrar manualmente la
cancela. El motor acciona un grupo reductor, engrasado de por vida, colocado en una caja de fundicidon de aluminio de gran espesor pero que ocupa
muy poco espacio. La tarjeta electrénica de mando esta integrada en el cuerpo del actuador y esté preparada para alojar la bateria tampdn (opcional).

Caracteristicas técnicas

Alimentacion ESM2 230 Vac (+10%, -10%) ESM2.1000 230 Vac (+10%, -10%)
ESM2.120 120 Vac (+10%, -10%) ESM2.1000 120 Vac (+10%, -10%)

Frecuencia 50-60 Hz

Alimentacion tarjeta 22 Vca

Alimentacion motor 24 Vdc

Frecuencia de utilizacion Uso intensivo

potencia nominal motor 140 W 160 W

Velocidad 10 m/min 9 m/min

Cremallera Méodulo 4

Temperatura de ejercicio De -25°C a +55°C

Grado de proteccion IP45

Nivel de ruido < 70dBA

Peso maximo cancela 600 Kg 1000 kg

Medidas (LxHxP) 308x270x225 mm

Peso del motor 10,8 kg

2 - Instalacioén tipo

a®

|
--- 2x1 mm?
0®
----3x0,5 mm?
© §-
- 4x0,5 mm? ® 2x0,5 mm? {--|

A 1
® = ©)

L— 3x1,5 mm? (230 Vac)
2x0,5 mm? 4x0,5 mm?

Componentes para realizar una instalacion completa

Componentes principales Accesorios complementarios (opcional)
Descripcion Ref. Descripcion Ref.
Actuador A Fotocélulas para soporte G
Luz rotativa B Soportes H
Fotocélulas de superficie D
Selector de llave E
Cremallera F

Comprobaciones previas

Para el correcto funcionamiento de la automatizacion, la estructura de la cancela - ya existente o nueva - debe poseer siguientes

requisitos:

- Las ruedas de la cancela deben estar montadas en una posiciéon que confiera estabilidad a la misma y deben estar en buen estado y
funcionantes.

- El carril debe ser recto, libre de obstaculos y limpio en toda su longitud, con topes de apertura y cierre obligatorios.

- La guia superior debe ser paralela al carril, los patines deben estar en buen estado y engrasados y con una holgura de aprox. 1 mm.
por lado para facilitar el deslizamiento de la hoja.

- Los huecos entre las partes moviles y las partes fijas de la cancela deben ser conformes a lo dispuesto por las normas nacionales o
los reglamentos de seguridad, aplicando un adecuado sistema de proteccion.

- El peso de la cancela no debe ser superior a 600 kg.

- No debe haber cerraduras mecanicas de cierre.
Se recomienda realizar las actuaciones oportunas para garantizar la fiabilidad y la seguridad de la automatizacion.
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3 - Medidas
T YN 1
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Fig. 1

4 - Operaciones previas

Abra la tapa, introduzca y gire la llave
de desbloqueo

Fig. 2.2

Retire la tapa de desbloqueo, suelte
el tornillo del pomo de desbloqueo,

retire dicho pomo y suelte el tornillo Vuelva a colocar el pomo de desbloqueo
de fijacién de la tapa al cuerpo del Retire la tapa y desbloquee el motorreductor girando
motorreductor del motorreductor el pomo 5 vueltas en sentido horario

Antes de fijar el actuador, compruebe la distancia entre la cancela y el motorreductor (véase la figura 3).

Automatizacion | S
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5 - Anclaje del motorreductor

Una vez elegido el emplazamiento del motorreductor (que puede ser a la derecha o a la izquierda de la cancela), es posible fijar el motorreductor al
suelo de dos formas:

A) empotrando la placa de cimentaciéon en una plataforma de hormigén realizada ex profeso

B) anclando la placa a una plataforma de hormigén, realizada ex profeso o ya existente, con 4 tacos metalicos M10 de alta resistencia (no suministrados)
Nota: la placa debe empotrarse o anclarse respetando rigurosamente las medidas indicadas en la Fig. 3 para garantizar que pifion y cremallera engranen
correctamente.

Se recomienda que la plataforma de hormigén sobresalga unos centimetros del nivel del suelo para evitar el riesgo de que el agua de lluvia se quede
estancada en la zona del motorreductor.

A) Empotrado de la placa

1) Introduzca y apriete a tope los tornillos M8x50 (ref. A) en los correspondientes insertos roscados (ref. B) de la placa (Fig. 4A).

2) Introduzca las tapas de goma (ref. A) en los tornillos M8x50 (ref. B) recién colocados en la placa (Fig. 4B). Estas tapas son imprescindibles y sirven
para evitar que el hormigon fragle sobre los tornillos impidiendo soltarlos en un futuro.

3) Saque las grapas de anclaje con la ayuda de un destornillador (Fig. 4C).

4) Coloque la placa de forma que la flecha en la misma (ref. A) apunte a la cremallera (Fig. 4D).

5) Introduzca las mangueras para el paso de los cables en el orificio cuadrado (ref. B) que permite el paso de una manguera de 32 mm y una de 25
mm. Si fuera necesario introducir otras mangueras, abra el segundo orificio cuadrado (ref. C) presente en la placa (Fig. 4D). Las mangueras deben
sobresalir 5 cm de la placa.

6) Vierta el hormigén teniendo cuidado de que la placa quede empotrada perfectamente nivelada.

B) Anclaje con tacos de expansion

Si no la hubiera ya, construya una plataforma perfectamente nivelada de hormigdén de alta resistencia con un area mayor que la placa.

1) Si la plataforma debe realizarse ex profeso, vierta el hormigén teniendo siempre cuidado de sacar las mangueras de la colada, para que luego la
placa pueda posicionarse correctamente respecto a la cancela como se indica en la Fig. 3.

2) Gire la placa 180° siempre con la flecha apuntando a la cremallera (Fig. 5A), posicionela segun las medidas de la Fig. 3 y utilicela como plantilla para
marcar la posicion de los 4 orificios para los tacos (ref. A) y los tornillos de anclaje del motorreductor (ref. B) (Fig 5B). Hay que girar la placa porque
de lo contrario los insertos roscados impedirian nivelar la placa.

3) Tras marcar los puntos necesarios, taladre los orificios para tacos de alta resistencia M10x120 (no suministrados) para la fijacion de la placa y los
orificios para los tornillos de anclaje del motorreductor (al menos @14, profundidad minima 60 mm).

4) Vuelva a colocar la placa en posicion y anclela a la plataforma de hormigén.

6 - Regulacion de la altura y fijacion del actuador

El actuador cuenta con un sistema de regulacion de la altura para facilitar el ajuste de la holgura entre el pifidén y la cremallera y, asi, poder compensar
posibles bajadas del rail sin tener que regular la cremallera.

Para ajustar la altura y fijar el motorreductor:

- Si los tornillos M8x50 de fijacion del motorreductor estan colocados en la placa, suéltelos.
La base del motorreductor esta provista de 4 tuercas en la parte inferior del motorreductor al lado de las ranuras de fijacion. A través de los orificios
correspondientes, apriete a las tuercas los 4 pasadores suministrados (ref. A Fig. 6A).

- Coloque el motorreductor respetando las medidas indicadas en la Fig. 3. Apoye el motorreductor en la placa, de forma que el mismo esté en posicién
de trabajo, coloque las arandelas en los tornillos de fijacion M8x50 (ref. A Fig. 6B) y apriete solo unas vueltas sin llegar al tope.

- A través de los pasadores, regule correctamente la altura del motorreductor garantizando la holgura con la cremallera y asegurando que el
motorreductor esté nivelado.

- Una vez alcanzada la posicion deseada, apriete a tope los tornillos de fijacion.
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7 - Montaje de la cremallera

Antes de empezar el montaje de la cremallera, compruebe los topes mecanicos de la cancela: si no los hubiera o no fueran suficientemente robustos,
hay que instalarlos

Fig. 7

Si se atornilla la cremallera, se recomienda ensamblar los médulos para asegurarse de que los puntos de fijaciéon no estorben el movimiento de las
ruedas de deslizamiento. (Figura 8).

OK NO OK OK OK OK NO OK

IRy

Fig. 8

- Hay que garantizar una holgura de 1,5 mm entre pifién y cremallera a lo largo de toda la longitud de la cancela (Fig. 9). Para regular el juego entre
el pifidn y la cremallera, consulte el apartado "6 - Regulacion de la altura y fijacion del actuador”.

Nota: esta operacién es muy importante para el funcionamiento y la duracion del motorreductor. En efecto, es oportuno que la carga de la cancela no
pese sobre el pifién porque podria dafar la automatizacion.

\ ’ \ [ \ ’\ ’\ ’\’ \ ' \ f 1,5 mm obtenidos al final de la regulacion
\J |

Fig. 9

- Después de desbloquear el actuador, cierre totalmente la cancela.

Apoye la cremallera en el pifién del motorreductor. Antes de taladrar para la fijacién, compruebe que los tornillos no interfieran con las ruedas de
deslizamiento.
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Empiece a fijar el primer metro de cremallera, desplazando la cancela manualmente hacia la apertura y comprobando que apoye correctamente en el
pifidn del actuador.

Coloque el segundo elemento de la cremallera después del anterior, utilizando una pieza de cremallera para alinear correctamente los dentados de los
2 elementos (Fig. 10).

Fig. 10

Sujete con los tornillos el segundo elemento de la cremallera y repita el procedimiento por toda la longitud de la cancela.
8 - Fijacion de los soportes de los topes

Desbloquee manualmente el motorreductor, lleve la cancela al punto de maxima apertura, fije el soporte del tope A de forma que el iman esté delante
del sensor, luego lleve la cancela al punto de cierre maximo y fije el soporte del tope B de forma que el iman esté delante del sensor (figuras 11-13).

Fig. 11
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9 - Conexion a la red eléctrica

Suelte los cuatro tornillos (A) y retire la tapa del alojamiento del transformador.

Taladre el pasacables situado (B) en la base del motorreductor, haga pasar el cable de alimentacion tripolar y pele unos 30 cm los hilos de fase y neutro
y 5 cm de tierra. Sujete la funda del cable apretando la sujecién (C).

La fase y el neutro deben conectarse al portafusibles que se encuentra dentro del alojamiento del transformador (consulte las instrucciones de la central
de mando), la tierra debe sujetarse al aro (D) que se encuentra en la base del motorreductor.

Para el paso de cables, haga referencia al detalle de la fig. 12.2.

Vuelva a montar la tapa del alojamiento del transformador y apriete los tornillos.

Fig. 12.2

Una vez realizadas las conexiones eléctricas, vuelva a bloquear el motorreductor y a montar la tapa del mismo siguiendo el procedimiento inverso al
indicado en el apartado "4 - Operaciones previas".

10 - Conexiones eléctricas a la central

Se indican a continuacién las conexiones eléctricas a la central por si fuera necesaria su sustitucion.
Vuelva a montar la tapa del alojamiento del transformador y apriete los tornillos.

RS05/RS06

e e |

CN1 CN2
AR e EEe
1]2(3]4a|5|6|7 8|9 |10[11]12|1314]15/16| |17[18|19
S S S ) S ) S ) S — S S S S ) S S— S— | — —
d @
Blanco Marrén Azul i
vt Fig. 13.1
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Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne weist darauf hin, dass das Altprodukt getrennt von anderen Abfallen gesammelt und gemaR den nationalen
Gesetzen der EU-Lander, die die WEEE-Richtlinie umsetzen, zugelassenen Sammelstellen zugefiihrt werden muss. Ziel ist es, negative Auswirkungen auf die
Umwelt und die menschliche Gesundheit zu verhindern, indem der korrekte Umgang mit dem Produkt als Abfall sichergestellt und eine missbrauchliche sowie
strafbare Entsorgung vermieden wird.

Fir den richtigen Umgang mit dem Produkt tiberpriifen Sie bitte die in lhrem Land geltenden Bestimmungen.

Ef * WEEE-Richtlinie liber Elektro- und Elektronik-Altgerate - Benutzerinformation
|

 Fir weiterfihrende Informationen, siehe www.vimar.com
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1 - Produktmerkmale

Schiebetorantrieb ACTO 600D fir den Einsatz in Ein- und Mehrfamilienhdusern mit Intensivbetrieb. Der selbsthemmende elektromechanische Antrieb
ist mit einem 24 Vdc Niederspannungsmotor und einer mechanischen Entriegelung ausgestattet, mit dem das Tor von Hand gedffnet und geschlossen
werden kann. Der Motor betatigt ein langzeitgeschmiertes Getriebe in einem starken und dabei auflerst kompakten Aludruckgussgehduse. Die
elektronische Steuerplatine ist im Antrieb integriert. Darliber hinaus ist der Antrieb fiir den Einbau der Pufferbatterie (Option) vorgesehen.

Technische Merkmale

Stromversorgung ESM2 230 Vac (+10%, -10%) ESM2.1000 230 Vac (+10%, -10%)
ESM2.120 120 Vac (+10%, -10%) ESM2.1000 120 Vac (+10%, -10%)

Frequenz 50-60 Hz

Stromversorgung Steuerplatine 22 Vac

Stromversorgung Motor 24 Vdc

Betatigungsfrequenz Intensivbetrieb

Nennleistung Motor 160 W

Geschwindigkeit 10 m/min 9 m/min

Zahnstange Modul 4

Betriebstemperatur -25°C bis +55°C

Schutzart 1P45

Gerauschpegel < 70dBA

Max. Torgewicht 1000 kg

Abmessungen (BxHxT) 308x270x225 mm

Motorgewicht 10,8 kg

2 - Typische Anlagenauslegung

e®

---2x1 mm?
0®
----3x0,5 mm?
© §-
2x0,5 mm? 1|

1 @

L— 3x1,5 mm? (230 Vac)

2x0,5 mm?

Q)

4x0,5 mm?

Komponenten zur Ausbildung einer kompletten Anlage

Hauptkomponenten Zusatzliches Zubehor (optional)
Beschreibung Pos. Beschreibung Pos.
Antrieb A Lichtschranken an Pfosten G
Blinkleuchte B Pfosten H
Aufputz-Lichtschranken D
Schllsselwahlschalter E
Zahnstange F

Vorabkontrollen

Fir den einwandfreien Betrieb des Antriebs muss die Struktur des bestehenden oder anzufertigenden Tors folgende Anforderungen

aufweisen:

Die Rader des Tors missen so montiert sein, dass sie dem Tor Stabilitat verleihen. Darliber hinaus miissen die Rader in
einwandfreiem und funktionstiichtigen Zustand sein

Die Schiene muss auf ihrer gesamten Lange frei, gerade und sauber sein. Anschlage sowohl beim Offnen als auch beim SchlieRen
sind vorgeschrieben

Die obere Fuhrung muss mit der Schiene in Achse sein, die Gleitbacken mussen unversehrt und geschmiert sein sowie pro Seite ein
Spiel von ca. 1 mm aufweisen, damit das Gleiten des Tors erleichtert wird

Der Abstand zwischen den beweglichen und festen Teilen des Tors muss mit den jeweiligen Landesvorschriften tibereinstimmen. Ist
dies nicht der Fall, so muss ein geeignetes Schutzsystem entsprechend den giltigen Sicherheitsbestimmungen angebracht werden
Das Torgewicht darf 600 kg nicht Giberschreiten

Es dirfen keine mechanische Schlieleinrichtungen vorhanden sein

Unbedingt alle fiir die Zuverlassigkeit und Sicherheit des Antriebs erforderlichen Eingriffe durchfihren
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3 - Abmessungen und Platzbedarf

T T
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P ——
308 ‘ 188 37 |
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Abb. 1

4 - Vorbereitende MaRnahmen

Offnen Sie die Entriegelungsklappe,
stecken und drehen Sie dann den
Entriegelungsschliissel

Entfernen Sie die Entriegelungsklappe,
I6sen Sie die Schraube am

Entriegelungsknopf, nehmen Sie den Setzen Sie den Entriegelungsknopf wieder
Entriegelungsknopf ab und I6sen Sie ein und entriegeln Sie den Getriebemotor,
die Befestigungsschraube des Deckels Nehmen Sie den Deckel indem Sie den Knopf um 5 Umdrehungen

am Getriebemotor-Gussgehéuse des Getriebemotors ab im Uhrzeigersinn drehen

Vor Befestigung des Antriebs den Abstand zwischen Tor und Getriebemotor uberprifen (siehe Abbildung 3).

Antrieb

oeeceeemoneene e neea 6747

Abb. 3
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5 - Verankerung des Getriebemotors

Nach Festlegung des Installationsorts fir den Antrieb (wahlweise rechts bzw. links vom Tor) kann der Getriebemotor in zweierlei Weise am Boden

verankert werden:

A) durch Einmauern der Fundamentplatte in eine anzufertigende Betonplattform

B) durch Verankerung der Platte an einer anzufertigenden oder bereits vorhandenen Betonplattform mithilfe von 4 (nicht beigestellten) metallischen M10
Dubeln hoher Festigkeit

Hinweis: beim Einbetonieren oder Verankern der Platte mussen die Mal3e in Abb. 3 genauestens beachtet werden, um den korrekten Eingriff zwischen

Ritzel und Zahnstange zu garantieren.

Die Betonplattform sollte stets einige Zentimeter hdher sein als der Boden, um die Gefahr von stauendem Regenwasser im Bereich des Getriebemotors

zu vermeiden.

A) Einbetonieren der Platte

1) Die Schrauben M8x50 (Pos. A) Uber die ganze Lange in die Gewindeeinséatze (Pos. B) der Platte (Abb. 4A) eindrehen und festziehen.

2) Die Gummistopsel (Pos. A) auf die soeben in die Platte (Abb. 4B) eingesetzten Schrauben M8x50 (Pos. B) einsetzen. Diese Stdpsel sind insoweit
unentbehrlich, als sie das Ausharten des Zements an den Schrauben und dadurch ein kinftiges Abdrehen verhindern.

3) Die Verankerungshaken mithilfe eines Schraubendrehers (Abb. 4C) abdrehen und abnehmen.

4) Die Platte so ausrichten, dass der darauf angebrachte Pfeil (Pos. A) zur Zahnstange gerichtet ist (Abb. 4D).

5) Die Wellrohre fir die Durchfiihrung der Kabel in die quadratische Sollbruchstelle (Pos. B) einfiihren; die Sollbruchstelle ermdglicht die Aufnahme
eines Wellrohrs mit Durchmesser 32 mm und eines mit Durchmesser 25 mm. Sollte die Notwendigkeit bestehen, weitere Wellrohre einzufiihren, so
kann die zweite quadratische Sollbruchstelle (Pos. C) an der Platte (Abb. 4D) aufgebrochen werden. Die Wellrohre miissen um 5 cm aus der Platte
herausragen.

6) Beim Schiitten des Betons darauf achten, dass die Platte perfekt eben eingemauert wird.

B) Verankerung mit Diibeln

Sollte dies noch nicht erfolgt sein, eine perfekt ebene und solide Betonplattform ausreichend grofRerer Flache als die Platte anfertigen.

1) Im Fall einer anzufertigenden Plattform muss bei der Schittung darauf geachtet werden, dass die Wellrohre in einer derartigen Position herausragen,
anschliefend die Platte korrekt zum Tor ausrichten zu kénnen, siehe Abb. 3.

2) Die Platte mit dem zur Zahnstange (Abb. 5A) gerichteten Pfeil um 180° drehen, gemaR den MafRen von Abb. 3 ansetzen und als Schablone fiir die
4 Bohrungen der Dibel (Pos. A) sowie der Verankerungsschrauben des Getriebemotors (Pos. B) verwenden (Abb. 5B). Das Drehen der Platte ist
erforderlich, da die Gewindeeinsatze ansonsten das ebene Verlegen der Platte verhindern.

3) Nach Markieren der Dubel- und Schraubenstellen sind die Bohrungen fiir die (nicht beigestellten) M10x120 Dibel hoher Festigkeit zur Befestigung
der Platte sowie die Bohrungen fir die Verankerungsschrauben des Getriebemotors anzufertigen (mindestens @14 min. Tiefe 60 mm).

4) Die Platte in die urspriingliche Position bringen und an der Betonplattform verankern.

6 - Hoheneinstellung und Befestigung des Antriebs

Der Antrieb verfiigt Uiber ein System zur Hoheneinstellung, das die Spieleinstellung zwischen Ritzel und Zahnstange erleichtert und etwaige Setzungen
der Fihrungen ohne Eingriffe an den Zahnstangeneinstellungen auszugleichen.

Zur Hoheneinstellung und Befestigung des Getriebemotors folgendermalen verfahren:

- Die gegebenenfalls noch in der Platte befindlichen M8x50 Befestigungsschrauben des Getriebemotors abdrehen.

Der Boden des Getriebemotors verfligt an der unteren Seite des Getriebemotor-Gussgehduses neben den Befestigungsdsen Uber 4 Muttern. Die 4
mitgelieferten Stiftschrauben (Pos. A Abb. 6A) an den Muttern festziehen.

- Den Getriebemotor unter Beachtung der Maf3e in Abb. 3 ausrichten. Den Getriebemotor so auf der Platte aufsetzen, dass sich dieser Arbeitsposition
befindet, dann die Unterlegscheiben auf die Befestigungsschrauben M8x50 (Pos. A Abb. 6B) einflihren und diese um einige Umdrehungen andrehen,
aber nicht festziehen.

- Mit den Stiftschrauben die Hohe des Getriebemotors so einstellen, dass das vorgeschriebene Spiel mit der Zahnstange gewahrleistet und der
Getriebemotor nivelliert ist.

- Nach Festlegung der gewlinschten Position die Befestigungsschrauben festziehen.

35



ELVOX Gates VIMAR
ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

7 - Einbau der Zahnstange

Vor Einbau der Zahnstange Uberprufen, ob die mechanischen Toranschlage vorhanden sind. Fehlende oder nicht ausreichend robuste Anschlage nach-
rusten bzw. ersetzen.

Abb. 7

Bauen Sie bei Verwendung der verschraubbaren Zahnstange die einzelnen Module zusammen und stellen Sie sicher, dass die Befestigungsstellen nicht
die Bewegung der Laufrader behindern (siehe Abbildung 8).

OK NO OK OK OK OK NO OK

Y- X Y YY Y XY

= - Abb. 8

- Zwischen Ritzel und Zahnstange muss ein Spiel von 1,5 mm Uber die gesamte Torlange gewabhrleistet sein (Abb. 9). Fir die Spieleinstellung
zwischen Ritzel und Zahnstange siehe Abschnitt "6 - Hoheneinstellung und Befestigung des Antriebs".

HINWEIS: Dies ist fur den Betrieb und die Lebensdauer des Getriebemotors besonders wichtig. Die Torlast sollte nicht auf dem Ritzel liegen, da hierdurch
der Antrieb mdéglicherweise beschadigt wirde.

1,5 mm nach Einstellung

.v—vF

Abb. 9

- Den Antrieb entriegeln und dann das Tor vollstandig schlieRen.

Legen Sie die Zahnstange auf den Ritzel des Getriebemotors ab. Vergewissern Sie sich vor dem Bohren, dass die Befestigung der Schrauben
nicht die Bewegung der Laufrader behindert.
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Den ersten Meter Zahnstange befestigen, dabei das Tor von Hand in Offnungsrichtung bewegen und sicherstellen, dass es vorschriftsmaRig mit dem
Ritzel des Antriebs aufliegt.

Das zweite Zahnstangenelement an das erste anfligen und die Verzahnungen der 2 Elemente mit einem Stiick Zahnstange miteinander fluchten (siehe
Abbildung 10).

Abb. 10

Die Schrauben des zweiten Zahnstangenelements festziehen und den Vorgang lber die gesamte Torlange wiederholen.

Installation der magnetischen Anschlage

Den Getriebemotor manuell entriegeln, das Tor bis auf Anschlag &ffnen, den Bugel des Anschlags A so befestigen, dass der Magnet mit dem Sensor
Ubereinstimmt, das Tor vollstdndig schlieRen, den Bugel des Anschlags B so befestigen, dass der Magnet mit dem Sensor Ubereinstimmt (siehe

Abbildungen 11-13).

Abb. 11
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9 - Anschluss an das Stromnetz

Drehen Sie die vier Schrauben (A) ab und entfernen Sie den Deckel der Transformatoraufnahme.

Bohren Sie die Kabeldurchfiihrung (B) am Boden des Getriebemotors und ziehen Sie das dreipolige Versorgungskabel ein, isolieren Sie Phase und
Nullleiter um ca. 30 cm und die Erde um ca. 5 cm ab. Befestigen Sie die Kabelhiille anhand der Sicherungsschelle (C).

Phase und Nullleiter sind am Sicherungshalter im Transformatorgehause (siehe Anleitungen des Steuergerats) anzuschlieRen, die Erde ist an die am
Boden des Getriebemotors angeschraubte Ose (D) zu crimpen.

Fir die Kabeldurchfiihrungen siehe Detail in Abb. 12.2.

Bringen Sie den Deckel der Transformatoraufnahme wieder an und ziehen Sie die Schrauben fest.

Abb. 12.1 Abb. 12.2

Nachdem Sie die elektrischen Anschliisse hergestellt haben, verriegeln Sie den Getriebemotor und montieren Sie den Deckel des Getriebemotors in der
umgekehrten Reihenfolge zum Abschnitt "4 - Vorbereitende MaRnahmen".

10 - Elektrische Anschliisse an das Steuergerat
Im Nachhinein sind die elektrischen Anschlisse an das Steuergerat fir den Fall eines Austauschs veranschaulicht.
Bringen Sie den Deckel der Transformatoraufnahme wieder an und ziehen Sie die Schrauben fest.
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1 - XapaKTnpIOTIKA TTPOI6VTOG

AutopaTiopdg, ACTO 600D, yia cupOpeveS KOYKEAOTIOPTEG yIa €VTATIKA) XPrion O€ KATOIKIEG Kal TToAukaTolkieg. O pn avTioTpEWINOG NAEKTPOUNXAVIKOG
EKKIVNTAG B1aBETEl KIVNTAPA XapNAAG Taong 24 Vdc Kal pnxavik atraoc@ANIon TTou ETTITPETTEI TO XEIPOKIVNTO GVOIYUO KOl KAEIOIYO TNG KAYKEAOTTOPTAG.
O kivnTApag B€Tel O€ Kivnon éva OuyKpOTNUA PEIWTHPA, O OTT0I0G AITTAIVETAI PE MOVIMO YPAOO Kal SIaBETEl XUTO OAOUMIVIO HEYAAOU TTAXOUG OAAG TTOAU
MIKPWYV S1a0TACEWYV. H NAEKTPOVIKI) TTAGKETO EAEYXOU EiVOI EVOWHATWHEVN OTO CWHA TOU EKKIVATH, HE TTPOBIANOPPWON YIa TNV TOTTOBETNON TNG HTTATapiag
avTIoTABUIoONG (TTPOAIPETIKN).

TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

Tpogobooia ESM2 230 Vac (+10%, -10%) ESM2.1000 230 Vac (+10%, -10%)
ESM2.120 120 Vac (+10%, -10%) ESM2.1000 120 Vac (+10%, -10%)

>uxvoTnTa 50-60 Hz

Tpogpodoaia TTAAKETAG 22 Vac

Tpogodoaia KivnTApa 24 Vdc

ZuyvoTtnTa xpAong Evtatiki Aertoupyia

OvopaoTIKA 10XUG KIvnTApa 140 W 160 W

TaxutnTa 10 m/min 9 m/min

Kpepayiépa 4 Tepdyia

Ogppokpaacia AerToupyiag A6 -25°C €wg +55°C

Babuég mpooTaaiag 1P45

Od6pufog < 70dBA

MéyioTo Bdpog kaykeAdTTOPTAG 600 Kg 1000 kg

Aiaatdoeig (MxYxB) 308x270x225 mm

Bdpog kivnmipa 10,8 kg

2 - TU1rOoG EYKATAOTACNG

L®

---2x1 mm?
0®
----3x0,5 mm?
© §-
2x0,5 mm? 1|

/A
® : ®

L— 3x1,5 mm? (230 Vac)
2x0,5 mm? 4x0,5 mm?

ESaptApaTa yia Tnv uAoTtroinon piag TTARPOUG eyKATACTAONG

Kuopia egapTiparta ZUNTTANPWHATIKA (TTPOCIPETIKA) ESAPTAMATA
Mepiypaen Avag. Mepiypaen Avae.
EkkivnTAg A DwToKUTTAPA YIa KOAGVA G
AvapooBrvel B KoAdveg H
Emioixia @wTtokUTTapQ D
EmAoyéag pe KA€Idi E
Kpepayiépa F

MpokaTapKTIKOi EAgyXO!l

MNa va dilaoc@alioTei N OwOTH AgITOUpyia TOU QUTOUATIONOU, N UTTAPYXOUCO KATAOKEUN TNG KAyKEASTTOPTAG I N KATAOKEUr ToU Ba

TIPAYHATOTTOINGEI TIPETTEI VA TTANPOI TIG TTOPAKATW ATTAITHOEIG:

- O1 Tpoxoi TNG KayKEAGTTOPTAG TTPETTEN Va gival TOTTOBETNHEVOI o€ BEon TTou dlac@aAifel TN oTaBePATNTA TNG KAYKEAGTTOPTAG, TTPETTEI VA
gival o€ KaAr Kat@oTaon Kal va AsIToupyolv owoTd.

- H paya mpérel va gival eAeUBepn, iola kal kaBapn o 60 TNG TO PAKOG HE UTTOXPEWTIKA OTOTT TOGO OTO Avolya 600 Kal OTO KAEICIHO.

- O mavw odnyodg TPETTEN va gival EUBUYPAUMICHEVOG E TN PAYa, Ta TTESIAG OAICONONG TTPETTEN va gival avETTa@a Kal AIiTacuéva, pe 1¢oyo
TePITTOoU 1 mm o€ K&Be TTAEUPd WOTE va SIEUKOAUVETAI N Kivnan Tou @UAAOU.

- O1 xwpol avaueoa oTa KIVNTA eEQPTAPATA KOl Ta OTABEPE £€QPTAPATA TNG KAYKEAOTTOPTAG TTPETTEI VA €ival OTTWG TTPORAETTETAI ATTO TOUG
€BVIKOUG KaVOVIOPOUG 1 va TTANPoUV Ta TTPOTUTTA ao@aAEiag HEow TNG TOTTOBETNONG KATAAANAOU CUCTANATOG TIPOOTACIAG.

- To Bdpog Tng kaykeAdTTOpTaG OV TTPETTEl va uTTepRaivel Ta 600 Kg

- Agev TTPETTEI VA UTTAPXOUV PNXOVIKEG KAEIDAPIEG.
ZuvigTdTal va AapBAveTe Ta oTTaIToUdeVa JETPA YIa TNV a&IOTTIOTIO KAl TNV A0PAAEIQ TOU QUTOUOTIOHOU
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3 - AlaoTdoeig Kal péyebog

T T
- Ny

270

$

8 -

T —
308 ‘ 188 37 |

}A

Eik. 1

4 - MNpokaTAPKTIKEG BI1adSIKATIEG

Avoigre Tn Bupida aTac@daAiong, Totro-
0eTAOTE KOl TTEPICTPEYTE TO KAEISi aTra-
o@daAiong

A@aIpECTE TO KATTAKI ATTAO@AAIONG,
EeB1dwaoTe TN Bida TG Aafng amac@d-

Aiong, agaipéoTe TN AaBn ammac@dAi- EmravarotmroBeTioTe Tn AaBn ammac@dAiong
ong kai §eRIdwoTe TN Bida oTEPEWONG KOl OTTAC@QAAIOTE TOV KIVNTAPO PE PHEIWTA-
TOU KATTaKIoU OTO XUTO TrEPiBAnpa Tou AQ@aIpEOTE TO KATTAKI pa wePICTPEPOVTAG TN Adfn degi6aTpoPa

KIVNTAPA PE HEIWTAPA TOU KIVNTAPO UE MEIWTHPA yia 5 oTpogég

Mpiv a1d TN oTEPEWAN TOU EKKIVNTH, EAEYETE TNV OTTOOTACN avAPECa OTNV KAYKEAGTTIOPTA KAl TOV KIVNTAPA PE PelwThpa (BA. eikéva 3).

AuTopaTIONOG

oeeceeemoneene e neea 6747

Eik. 3
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5 - ZTEpEWON TOU KIVITAPA UE HEIWTAPA

A@pou TTpoadiopiceTe TOV XWPO OTTou Ba eykaTaoTABEl O KIVNTAPAG HE PEIwTAPA (O0Ta OeCId 1) oTa apIoTEPA TNG KAYKEASTTOPTAG), UTTOPEITE VA OTEPEWOTETE

TOV KIVNTAPO PE PHEIWTAPA OTO 8ATTEdO e BUO TPOTTOUG:

A) evroixiovrag Tnv TTAGKa BepeAiwong o TTAATEOPUA aTTd OKUPOBEUD TTOU Ba KATAOKEUBGOETE

B) otepewvovtag Tnv TTAAKA o€ TTAAT@OPUA aTTO OKUPOBEUA TTOU Ba KATAOKEUGOETE 1) 0€ TTAOTPOPUA TTOU UTTAPXEl RON XPNOIMOTIOIVTAG 4 PETAAAIKG
oUtra M10 uwnAAg avtoxng (dev TTapéxovTail)

Inueiwon: n TAGKa TTPETTEI va OTEPEWOET Je TOIPEVTO 1 oUTT akoAOUBWVTAG auaTnPd TIG SINOTACEIG TTOU QaivovTal oTnyv €IK. 3, WoTe va dlac@aAideTal n

OwoTr oUVdEon avaueoa OTO TTIVIOV KAl TV KPEUAYIEPA.

Otav n AaT@éppa atrd OKUPOSEPA TTPOEEEXEI KOTA JEPIKA EKATOOTA aTTd TO €TTITTESO, CUVIOTATAI TIAVTA VA TNV EVTOIXICETE, WWOTE VA ATTOPEUXDEI O KivOUVOG

OTACINWY VEPWV BPOXNG OTNV TTEPIOXA TOU KIVNTHAPA PE PEIWTHPA.

A) EvToixiopég Tng TAdKag

1) Eioaydyete kai BIdwaoTe o€ GAo Toug To PRKOG TIG Bideg M8x50 (BA. A) oTa €1dikd oTrelpoeidr| €vBeTa (BA. B) Tng TAAKaAG (eik. 4A).

2) Eicaydyete TIG eEAAOTIKEG TATTEG (BA. A) oTig Bideg M8x50 (BA. B) Tou podAig TormobetricaTe otnv TTAGKa (eik. 4B). O1 TaTTEG QUTEG €ival aTrapaitnTeG Kal
XPNoIJoTIoIoUVTal YIa va atropeuxBei N guykOAANoN Tou ToIpévTou OTIG BIdEG, ME aTTOTEAEOUA va pnv UTropouv va geRIdwBolv aTo péAAov.

3) Agaipéate Ta oTnpiypata atepéwang pe Tn BorBeia katoafidiou (eik. 4C).

4) TomoBetOTE TNV TTAGKQ pE TETOIO TPOTTO WOTE TO BEAOG OTNV TTAGKA (BA. A) va gival oTpapuévo TTPog TNV Kpepayiépa (eIk. 4D).

5) EioaydyeTe Toug owARveg omipdA yia Tn diEAeuon Twv kaAwdiwv atmd Tnv eIdIkn, TeTpaywviopévn ot (BA. B). H ot emtpémel Tn diéAeuon evog
owAfva ommpdA 32 mm kal eveg 25 mm. Edv mpétrel va eicaydyete GAoUG CWARVEG OTTIPAA, eAeuBepwoTe T delTepn TeTpaywviapévn ot (BA. C)
TI0U UTTAPXEl 0TNV TTAGKA (€IK. 4D). O1 cwAfAveg OTTIPAA TIPETTEI va TTPOEEEXOUV aTTO TNV TTAGKA KATd 5 cm.

6) Pigte 10 TOIMEVTO PpOoVvTifovTag N TTAGKa va evTolXIoTel o€ atméAuTa opildvTia Béon.

Eik. 4B Eik. 4C Eik. 4D

B) Ztepéwon pe dioykoUpeva oUTra

2 TrepITITwaon 1ou Oev UTTAPYE! (O, TTPOETOIMACTE Wi OTTOAUTA ETTITTEDN TTAATQOPUA ATTO AVOEKTIKO OKUPOOENA, APKETA UEYAAUTEPN ATTO TNV TTAGKA.

1) ZTnv TTEPITITWON TTOU TTPETTEI VA KOTAOKEUAOETE TNV TTAATQOPUA, PiETE TO oKUPOdEUa PPOVTI(OVTAG O CWARVES OTTIPAA va Byaivouv atré To OKupddEpa
o€ KatdAANAn B€on, WoTE va PTTOPEITE VO TOTTOBETACETE aPYOTEPA CWOTA TNV TTAGKA OE OXECN UE TNV KAYKEAOTTOPTA, OTTWG PaiveTal GTNV EIK. 3.

2) MepioTpépete TNV TTAAGKa kaTd 180° TTavTa, pe To BEAOG OTPAPPEVO TTPOG TNV Kpepayiépa (eIK. 5A), TOTTOBETWVTAG TNV oUPPWVA TIG dIACTATEIG TTOU
@aivovTal oTnV €IK. 3 KOl XPNOIMOTIOILVTAG TNV WG 0dNnyo6 SIATPNCNG YIa VO ONUEIWCETE TN B€on Twv 4 oTrwv yia Ta oUTTa (BA. A) Kail Twv BISWVY oTAPIENS
Tou KivnTApa pe peiwtApa (BA. B) (eik. 5B). H mrepioTpopnR Tng TTAdKaG €ival atrapaitnTn, KaBwg oe avTiBeTn TePITTTWoN Ta OTIEIPOEId £vOeTa Ba
euTrodifouv TNV TOTTOBETNGN TNG TTAGKAG O€ TTITTEDN B€0N.

3) Otav onueIwoeTe Ta onUeia Twv oUTTa Kal Twv BIdWY, avoifTe TIG OTTEG yia Ta oUTra uwnAARg avtoxng M10x120 (Sev TTapéxovTal) WoTe va oTepewBEi N
TAGKa Kal TIG OTTEG yia TIG Bideg oTAPIENG Tou KIvnTAPa PE pelwTApa (P14 TouhdxiaTov, eAay. BdBog 60 mm).

4) ETravaTtotroBeTaTE TNV TTAGKA KAl OTEPEWATE TNV OTNV TTAATPOPHA OTTd TOIPEVTO.

6 - PUBuIoN o€ UYPog Kal OTEPEWON EKKIVNTA

O ekkivnTAg O100€TEl oUOTNUO PUBUIONG 0t UWOG, WAaTe va dlEUKOAUvVETal N pUBUION Tou T{Oyou avdueoa OTo TIVIOV Kal OTnV Kpepaylépa Kal va
avTiIoTaBpigeTal TUXOV XaunAwpa TG pAyag Xwpig puduion TNG KPEPAyIEPAG.

Mo va puBpiceTe To UWPOG KOl VO OTEPEWATETE TOV KIVNTAPA PE PEIWTAPA, EKTEAETTE TNV TTAPAKATW dladikaoia:

- Ztnv mepimtwaon Tou ol Bideg atepéwong M8x50 Tou KivnTAPa PE PEIWTAPA gival akOun ToTToBeTNUEVEG OTNV TTAGKA, EERIOWOTE TIG.

H Bdaon Tou kivnTApa pe peiwtipa d1abéTel 4 TTagIuadia TOTTOBETNHEVA OTO KATW TUAKPA TOU XUTOU TIEPIBARNATOG TOU KIVNTAPO UE PEIWTAPA, JITTAQ OTIG
€YKOTTEG OTAPIENG. BIdwaoTe oT1a TTagipddia Toug 4 TTapeXOUEVOUG TTEIPOUG HECW TWV EIBIKWY OTTWV (BA. A eIK. BA).

- TomroBeTAOTE TOV KIVNTAPA PE PEIWTAPA TNPWVTAG TIG dIaoTACEIS TTou @aivovTal oTnv €Ik. 3. TOTToBETAOTE TOV KIVNTAPA HPE HPEIWTAPA TTAVW OTnV
TTAGKa PE TETOIO TPOTTO WOTE Va BpiokeTal oTn B€an Aeitoupyiag, eicayayeTe TIG podéAeg aTig Bideg atepéwaong M8x50 (BA. A eik. 6B) kal BIdWOTE TIg
TIEPIOTPEPOVTAG TIG KATA PEPIKEG HOVO GTPOPEG XWPIG VO OPIEETE.

- XpnoIPoTIoINOTE TOUG TTEIPOUG yia va pubuiceTe owaoTd To UYPOG TOU KIVNTAPA UE JEIWTAPA dIac@aAilovTag Tov owaoTo T{OYO UE TNV KPEPAyIEPA KAl TNV
eTTiTTedn B€0N TOU KIVNTAPA WE PEIWTAPA.

- Ortav emiteuxBei n emBupunT Bé0n, oYiETe TIG RideG OTEPEWANG.

® 43



ELVOX Gates VIMAR
ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120
7 - EykatdoTaon Tng KpEePAyIEpag

Mpiv EeKIVAOETE TNV £YKOTACTACN TNG KPEPAYIEPAG, EAEYETE TOUG PNXAVIKOUG TEPUATIKOUG SIOKOTITEG TNG KaykeAdTTOPTAG. Edv dev gival avBekTikoi 1y £Gv
AEITTOUV, TTPETTEI VA TOUG EYKATAOTHOETE.

Eik. 7

Edv xpnoipotroigital n BIOWTA Kpepayiépa, cuvioTATal va OUVAPUOAOYACETE Ta TEPAXIA yia va BeRaiwbeiTe 6T Ta onueia oTeEpEWaNG deV €pXOVTal OE ETTOPN
ME TOug TPOXOUG (BA. €ik6va 8).

OK NO OK OK OK OK NO OK

Yo XY XYY Y XY

L 4 Eik. 8
Mpémer va dilac@aAieTal T(Oyog 1,5 mm avdapecsa oTo TIVIOV KAl TNV KPEPAYIEPO 0€ OAO TO UNKOG TNG KAYKEAOTTOPTAG (€IK. 8). MNa va pubuiceTe Tov
TCOYO avAUECT OTO TIVIOV Kal TNV KPEPAYIEPA, AVATPEETE GTNV TTAPAYPAPO «6 - PUBUION o€ UYWOG Kal OTEPEWON EKKIVNTHY.

ZHM.: n diadikagia auTnA €ival TTOAU onuavTikn yia Tn AiToupyia Kai Tn SIGPEKEID TOU KIVATAPO PE HEIWTAPA. To QOPTIO TNG KAYKEASTTOPTAG GUVIOTATAI VO
pn oTnpiceTal TTAvw OTO TTIVIOV, KOBWG PTTOPEi va TTPOKANBE {nuIG OTOV QUTOUOTIONO.

270 TEAOG TNG PUBUIONG TTPETTEI VO UTTAPXEI
1¢6y0G 1,5 mm

jm(—\(—\r\(—\ AUAUTF

Eik. 8

MeTd TNV aTmac@GAIon Tou EKKIVNTH, KAEIOTE TTAPWG TNV KAYKEAGTTOPTA.

ToTrOBETAGTE TNV KPEPAYIEPA GTO TTIVIOV TOU KIVNTHPA PE PEIWTAPA. [pIv avoieTe TIG OTTEG OoTEPEWONG, BeBaiwOeiTe OTI 01 Bideg dev EpyovTal o€
ETTO@NA YE TOUG TPOXOUG.
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ZEKIVAOTE TN OTEPEWON TOU TTPWTOU GTOIXEIOU TNG KPEPAYIEPAG, PETOKIVWVTAG XEIPOKIVNTA TNV KAYKEAGTTOPTA TTPOG Tn BEaN avoiypaTog Kal EAEyXoVTag
€AV oTNPICETOI CWOTA OTO TTIVIOV TOU EKKIVNTH.

TomroBeTOTE TO deUTEPO OTOIXEIO TNG KPEPAYIEPAG KOVTA GTO TTPONYOUHEVO, XPNOIUOTIOIWVTAG £va KOUMATI TNG KPEUAYIEPAG yia va uBUypaupioeTe
owaTd Ta dévTIa TwV 2 aToIxeiwv (BA. eikéva 10).

Eik. 10

2TEPEWOTE TO BEUTEPO OTOIXKEIO TNG KPEPAyIEPAG HE TIG BideG Kal eTTAVOAARETE TN dladiKaaoia yia TO CUVOAIKO PHAKOG TNG KAYKEASTTOPTAG.

EykardoTaon payvnTiKWV TEPMATIKWY SIOKOTITWV S1a83pounig

ATTac@aAioTE XEIPOKIVNTA TOV KIVATAPO HE PEIWTHPA, JETAKIVIOTE TNV KAYKEAOTTOPTA OTO GNUEIO PEYIOTOU AVOIYUATOG, OTEPEWATE T BACN TOU TEPUATIKOU
O1aKOTITN S1adpopnG SX PE TETOIO TPOTTO WOTE O PAYVATNG VA QVTIOTOIXEI OTOV aIoBNTAPA, METOKIVACTE TNV KAYKEAGTTOPTA OTO ONUEIO JEYIOTOU KAEIGIMATOG
KOl OTEPEWOTE TN Bdon Tou TeppaTikoU dIakOTITn diadpoung Dx pe TEToI0 TPOTIO WOTE O PAYVATNG Va avTIoTolXEi oTov aiodntipa (BA. eikéva 11-13).

Eik. 11
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ELVOX Gates VIMAR
ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

9 - ZUvdeon oTO NAEKTPIKO BiKTUO

ZeBIdWOTE TIG TEGOEPIG BIdES (A) KOl APAIPEDTE TO KATTIAKI TNG £€DPAG TOU JETACXNMATIOTH.

Avoi¢te o1} oTOV 00NY6 KaAwdiou (B) Trou BpiokeTal oTn BACN TOU KIVATAPA PE HEIWTAPA Kal TIEPAOTE TO TPITTOAIKO KAAWDIO TPo®od0oaiag, apalpEéoTe TO
ePiBANUa atrd Tn @don kal To oudETEPO Yia TrepiTTou 30 cm Kal aTrd TN yeiwaon yia TePITTou 5 cm. ZTePEWOTE TO TTEPIBANUA TOU KOAwdiou oiyyovTag
Tov ouvdeopo (C).

H @don kai To oudéTepo TTPETTel va ouvOeBoUV 0TV ao@aAEIoBAKN TToU BPICKETAI OTO ECWTEPIKO TNG UTTODOXNG TOU JETOOXNMATIOTH (avaTpéETe OTIG 0ON-
Yieg TNG KeVTPIKAG povadag eAéyxou). H yeiwan TTpétrel va ouvdebei pe auo@ién otov kpiko (D) tou eival Bidwuévog atn Bdon Tou KIVATAPO PE HEIWTHPA.
Ma mn SiéAeuon Twv KoAwSiwy, avatpéEte aTn AeTITopépEla TNG €IK. 12.2.

EtravatommoBeTAoTE TO KATTAKI TNG £€8pAG TOU PETAOXNUATIOTH Kal BIBWOTE avd TIG BideG.

Eik. 121

Eik. 12.2

MeTd TNV TTPAYPATOTTOINON TWV NAEKTPIKWY OUVOECEWV, AoPANIOTE Eava TOV KIVNTAPA PE PEIWTAPA KAl ETTAVOTOTTOBETACTE TO KATTAKI TOU KIVATAPO PE
MeEIwTAPa aKkoAouBwvTag Tnv avTtioTpopn d1adikagia atrd auTAv TTOU avagEpeTal OTnV TTapdypa®o «4 - MPoKaTapKTIKEG SIAdIKATIEG.

10 - HAekTpIKEG OUVBEDEIG OTNV KEVTPIKA Hovada
2Tn OUVEXEIO aVOQEPOVTaI Ol NAEKTPIKEG CUVOEDEIG OTNV KEVTPIKA POVAda OTNV TTEPITITWOT TTOU ATTAITEITAI AVTIKATAOTAOT).
EtravatotmobeToTe 1o KAkl TNG €0pAG TOU PETAOXNUATIOTH Kal BIdSWOTE Eava TIG BideG.

RS05/RS06

CN1 CN2

AR AN e
1)2(3|a|5|6|7|8|9| [10/11]|12]13|14]15/16] |17|18|19
S S S S — — | S S [ S—  w—y w— | — —
Neukd Kagé MrAe i
Eik. 13.1
24 Vdc
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ELVOX Gates VIMAR

ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120

SL24.W
—
Eik. 13.2
SL24.T
Eik. 13.3




ELVOX Autorazion VIMAR

ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120
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ELVOX Autornazion VIMAR

ESM2, ESM2.120, ESM2.D, ESM2.D.120, ESM2.W, ESM2.W.120, ESM2.1000.W, ESM2.1000.W120
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